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FITTINGS

LONG RADIUS

ANSI B16.9

Nominal Outside Wall Center Approx. Center Approx.
Size Diameter Thickness to End Weight to End Weight

~ ~
~ ~

Sched.
NW O D T A 90° B 45°

in. in. in. in. Pounds in. Pounds
mm mm mm Kilo mm Kilo

3/4 26,67 2,87 40 28,6 0,08 14,3 0,04

1 33,40 3,38 40 38,1 0,15 22,2 0,08

11/4 42,16 3,56 40 47,6 0,26 25,4 0,13

11/2 48,26 3,68 40 57,2 0,38 28,6 0,19

2 60,32 3,91 40 76,2 0,68 34,9 0,34

21/2 73,02 5,16 40 95,2 1,35 44,4 0,68

3 88,9 5,49 40 114,3 2,12 50,8 1,06

31/2 101,6 5,74 40 133,4 2,98 57,2 1,49

4 114,3 6,02 40 152,4 4,04 63,5 2,02

5 141,3 6,55 40 190,5 6,85 79,4 3,42

6 168,3 7,11 40 228,6 10,7 95,2 5,3

8 219,1 8,18 40 304,8 21,3 127 10,7

10 273,0 9,27 40 381,0 37,6 158,8 18,9

12 323,8 9,52 – 457,2 55,8 190,5 27,9

14 355,6 9,52 30 533,4 71,7 222,2 35,8

16 406,4 9,52 30 609,6 93,9 254 47,2

18 457,2 9,52 – 685,8 119 285,8 59,9

20 508,0 9,52 20 762,0 147 317,5 73,5

24 609,6 9,52 20 914,4 212 381 106
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45° and 90° elbows
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FITTINGS

LONG RADIUS

ANSI B16.9

Nominal Outside Wall Center Approx. Center Approx.
Size Diameter Thickness to End Weight to End Weight

~ ~
~ ~

Sched.
NW O D T A 90° B 45°

in. in. in. in. Pounds in. Pounds
mm mm mm Kilo mm Kilo

3/4 26,67 3,91 80 28,6 0,10 14,3 0,05

1 33,40 4,55 80 38,1 0,20 22,2 0,10

11/4 42,16 4,85 80 47,6 0,35 25,4 0,18

11/2 48,26 5,08 80 57,3 0,51 28,6 0,25

2 60,32 5,54 80 76,2 0,94 34,9 0,47

21/2 73,02 7,01 80 95,2 1,79 44,4 0,90

3 88,9 7,62 80 114,3 2,87 50,8 1,44

31/2 101,6 8,08 80 133,4 4,1 57,2 2,05

4 114,3 8,56 80 152,4 5,62 63,5 2,81

5 141,3 9,52 80 190,5 9,71 79,4 4,85

6 168,3 10,97 80 228,6 16,0 95,2 8,03

8 219,1 12,7 80 304,8 32,2 127 16,2

10 273,0 12,7 60 381,0 50,8 158,8 25,4

12 323,8 12,7 – 457,2 73,5 190,5 36,7

14 355,6 12,7 – 533,4 94,3 222,2 47,2

16 406,4 12,7 40 609,6 124 254 62,1

18 457,2 12,7 – 685,8 157 285,8 78,9

20 508,0 12,7 30 762,0 194 317,5 97,1

24 609,6 12,7 – 914,4 282 381 141

N W
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45° and 90° elbows
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FITTINGS

LONG RADIUS

ANSI B16.9

Nominal Outside Wall Center Back to Face Approx.
Size Diameter Thickness to Center Weight

~
~

Sched.
NW O D T O K ~

in. in. in. in. in. Pounds
mm mm mm mm Kilo

3/4 26,67 2,87 40 57,2 42,9 0,16

1 33,40 3,38 40 76,2 55,6 0,31

11/4 42,16 3,56 40 95,2 69,8 0,53

11/2 48,26 3,68 40 114,3 82,6 0,76

2 60,32 3,91 40 152,4 106,4 1,36

21/2 73,02 5,16 40 190,5 131,8 2,70

3 88,9 5,49 40 228,4 158,8 4,25

31/2 101,6 5,74 40 266,7 184,2 5,94

4 114,3 6,02 40 304,8 209,6 8,07

5 141,3 6,55 40 381,0 261,9 13,7

6 168,3 7,11 40 457,2 312,7 21,3

8 219,1 8,18 40 609,6 414,3 42,6

10 273,0 9,27 40 762,0 517,5 75,8

12 323,8 9,52 – 914,4 619,1 112

14 355,6 9,52 30 1067 711,2 143

16 406,4 9,52 30 1219 812,8 188

18 457,2 9,52 – 1372 914,4 239

20 508,0 9,52 20 1524 1016 293

24 609,6 9,52 20 1829 1219 425

~

K

T

O

N W

O D

180° returns
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FITTINGS

LONG RADIUS

ANSI 16.9

Nominal Outside Wall Center Back to Face Approx.
Size Diameter Thickness to Center Weight

~
~

Sched.
NW O D T O K ~

in. in. in. in. in. Pounds
mm mm mm mm Kilo

3/4 26,67 3,91 80 57,2 42,9 0,21

1 33,40 4,55 80 76,2 55,6 0,40

11/4 42,16 4,85 80 95,2 69,8 0,70

11/2 48,26 5,08 80 114,3 82,6 1,02

2 60,32 5,54 80 152,4 106,4 1,88

21/2 73,02 7,01 80 190,5 131,8 3,58

3 88,9 7,62 80 228,6 158,8 5,76

31/2 101,6 8,08 80 266,7 184,2 8,21

4 114,3 8,56 80 304,8 209,6 11,2

5 141,3 9,52 80 381,0 261,9 19,4

6 168,3 10,97 80 457,2 312,7 32,0

8 219,1 12,7 80 609,6 414,3 64,9

10 273,0 12,7 60 762,0 517,5 102

12 323,8 12,7 – 914,4 619,1 147

14 355,6 12,7 – 1067 711,2 189

16 406,4 12,7 40 1219 812,8 248

18 457,2 12,7 – 1372 914,4 315

20 508,0 12,7 30 1524 1016 388

24 609,6 12,7 – 1829 1219 564

~

K

T

O

N W

O D

180° returns
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FITTINGS
STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

ANSI 16.9 ANSI B 16.5

Run Branch Center of End Standard Extra Strong (XS) Dbl. Extra Strong (XXS)

Nominal Outside Nominal Outside of Run of Branch Nom. Wall Approx. Nom. Wall Approx. Nom. Wall Approx.
Pipe Size Diameter Pipe Size Diameter Thickness Weight Thickness Weight Thickness Weight

NW O D NW OD C M T T I

in. in. in. in. in. in. in. Pounds in. Pounds in. Pounds
mm mm mm mm Kilo mm Kilo mm Kilo

1/2 21,3 1/2 21,3 25,4 25,4 2,8 0,159 3,7 0,204 – –

3/8 17,1 25,4 25,4 2,3 0,113 3,2 0,127 – –

1/4 13,7 25,4 25,4 2,2 0,113 3,0 0,127 – –

3/4 26,7 3/4 26,7 28,58 28,58 2,9 0,204 3,9 0,272 7,8 0,286

1/2 21,3 28,58 28,58 2,8 0,227 3,7 0,227 7,5 0,268

3/8 17,1 28,58 28,58 2,3 0,227 3,2 0,227 – –

1 33,4 1 33,4 38,1 38,1 3,4 0,286 4,5 0,354 9,1 0,576

3/4 26,7 38,1 38,1 2,9 0,263 3,9 0,331 7,8 0,531

1/2 21,3 38,1 38,1 2,8 0,258 3,7 0,332 7,5 0,513

3/8 17,1 38,1 38,1 2,3 0,254 3,2 0,313 – –

11/4 42,2 11/4 42,2 47,62 47,62 3,6 0,526 4,9 0,653 9,7 1,05

1 33,4 47,62 47,62 3,4 0,485 4,5 0,603 9,1 0,975

3/4 26,7 47,62 47,62 2,9 0,476 3,9 0,590 7,8 0,939

1/2 21,3 47,62 47,62 2,8 0,467 3,7 0,576 7,5 0,916

11/2 48,3 11/2 48,3 57,15 57,15 3,7 0,771 5,1 0,962 10,2 1,56

11/4 42,2 57,15 57,15 3,6 0,712 4,9 0,907 9,7 1,48

1 33,4 57,15 57,15 3,4 0,703 4,5 0,875 9,1 1,42

3/4 26,7 57,15 57,15 2,9 0,689 3,9 0,875 7,8 1,37

1/2 21,3 57,15 57,15 2,8 0,676 3,7 0,844 7,5 1,34

NW
OD
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Seamless Welding Tees
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FITTINGS

ANSI B 16.5 ANSI B 16.5

Run Branch Center of End Standard Extra Strong (XS) Dbl. Extra Strong (XXS)

Nominal Outside Nominal Outside of Run of Branch Nom. Wall Approx. Nom. Wall Approx. Nom. Wall Approx.
Pipe Size Diameter Pipe Size Diameter Thickness Weight Thickness Weight Thickness Weight

NW OD NW OD C M T T

in. in. in. in. in. in. in. Pounds in. Pounds in. Pounds
mm mm mm mm Kilo mm Kilo mm Kilo

2 60,3 2 60,3 63,5 63,5 3,9 1,89 5,5 1,87 11,1 2,69

11/2 48,3 63,5 60,32 3,7 1,89 5,1 1,87 10,2 2,49

11/4 42,2 63,5 57,15 3,6 1,89 4,9 1,87 9,7 2,47

1 33,4 63,5 50,8 3,4 1,89 4,5 1,87 9,1 2,41

3/4 26,7 63,5 44,45 2,9 1,89 3,9 1,87 7,8 2,30

21/2 73,0 21/2 73,0 76,2 76,2 5,2 2,68 7,0 3,08 14,0 4,54

2 60,3 76,2 69,85 3,9 2,68 5,5 3,08 11,1 4,17

11/2 48,3 76,2 66,68 3,7 3,08 5,1 3,08 10,2 4,08

11/4 42,2 76,2 63,5 3,6 3,08 4,9 3,08 9,7 4,05

1 33,4 76,2 57,15 3,4 3,08 4,5 3,08 9,1 3,88

3 88,9 3 88,9 85,72 85,72 5,5 3,82 7,6 4,50 15,2 7,62

21/2 73,0 85,72 82,55 5,2 3,82 7,0 4,50 14,0 7,12

2 60,3 85,72 76,2 3,9 3,82 5,5 4,50 11,1 6,94

11/2 48,3 85,72 73,02 3,7 3,82 5,1 4,50 10,2 6,89

11/4 42,2 85,72 69,85 3,6 3,82 4,9 4,50 9,7 6,85

1 33,4 85,72 66,68 3,4 3,82 4,5 4,50 9,1 6,06

31/2 101,6 31/2 101,6 95,25 95,25 5,7 5,17 8,1 6,17 16,2 9,62

3 88,9 95,25 92,08 5,5 5,17 7,6 6,17 15,2 9,12

21/2 73,0 95,25 88,9 5,2 5,17 7,0 6,17 14,0 9,03

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

NW
OD
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M
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T
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FITTINGS

ANSI B 16.5 ANSI B 16.5

Run Branch Center of End Standard Extra Strong (XS) Dbl. Extra Strong (XXS)

Nominal Outside Nominal Outside of Run of Branch Nom. Wall Approx. Nom. Wall Approx. Nom. Wall Approx.
Pipe Size Diameter Pipe Size Diameter Thickness Weight Thickness Weight Thickness Weight

NW OD NW OD C M T T

in. in. in. in. in. in. in. Pounds in. Pounds in. Pounds
mm mm mm mm Kilo mm Kilo mm Kilo

31/2 101,6 2 60,3 95,25 82,55 3,9 5,17 5,5 6,17 11,1 8,80

11/2 48,3 95,25 79,38 3,7 5,17 5,1 6,17 10,2 8,57

4 114,3 104,78 104,78 6,0 5,99 8,6 8,44 17,1 15,5

31/2 101,6 104,78 101,6 5,7 5,99 8,1 8,44 16,2 15,5

3 88,9 104,78 98,42 5,5 5,99 7,6 8,44 15,2 15,5

4 114,3 21/2 73,0 104,78 95,25 5,2 5,99 7,0 8,44 14,0 15,5

2 60,3 104,78 88,9 3,9 5,99 5,5 8,39 11,1 15,5

11/2 48,3 104,78 85,72 3,7 5,99 5,1 8,39 10,2 15,5

5 141,3 123,83 123,83 6,6 9,93 9,5 12,9 19,05 23,9

4 114,3 123,83 117,48 6,0 9,93 8,6 12,9 17,1 23,9

5 141,3 31/2 101,6 123,83 114,3 5,7 9,93 8,1 12,9 16,2 23,9

3 88,9 123,83 111,13 5,5 9,93 7,6 12,9 15,2 23,9

21/2 73,0 123,83 107,95 5,2 9,93 7,0 12,9 14,0 20,2

2 60,3 123,83 104,78 3,9 9,93 5,5 12,9 11,1 20,2

6 168,3 142,9 142,9 7,1 16,5 11,0 19,3 21,9 38,6

5 141,3 142,9 136,5 6,6 16,5 9,5 19,3 19,05 38,6

6 168,3 4 114,3 142,9 130,2 6,0 14,9 8,6 19,3 17,1 29,0

31/2 101,6 142,9 127 5,7 14,9 8,1 19,3 16,2 29,0

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

NW
OD
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FITTINGS

ANSI B 16.5 ANSI B 16.5

Run Branch Center of End Standard Extra Strong (XS) Dbl. Extra Strong (XXS)

Nominal Outside Nominal Outside of Run of Branch Nom. Wall Approx. Nom. Wall Approx. Nom. Wall Approx.
Pipe Size Diameter Pipe Size Diameter Thickness Weight Thickness Weight Thickness Weight

NW OD NW OD C M T ≈ T ≈ I ≈

in. in. in. in. in. in. in. Pounds in. Pounds in. Pounds
mm mm mm mm Kilo mm Kilo mm Kilo

6 168,3 3 88,9 142,9 123,83 5,5 14,9 7,6 19,3 15,2 29,0

21/2 73,0 142,9 120,65 5,2 14,9 7,0 19,3 14,0 29,0

8 219,1 8 219,1 177,8 177,8 8,2 27,7 12,7 34,5 22,2 68,9

6 168,3 177,8 168,3 7,1 27,7 11,0 34,5 21,9 51,7

5 141,3 177,8 161,9 6,6 27,7 9,5 34,5 19,05 51,7

4 114,3 177,8 155,6 6,0 27,7 8,6 34,5 17,1 51,7

31/2 101,6 177,8 152,4 5,7 27,7 8,1 34,5 16,2 51,7

3 88,9 177,8 152,4 5,5 27,7 7,6 34,5 15,2 –

10 273,0 10 273,0 215,9 215,9 9,3 41,3 12,7 58,5 – –

8 219,1 215,9 203,2 8,2 39,9 12,7 52,6 – –

6 168,3 215,9 193,7 7,1 39,9 11,0 52,6 – –

5 141,3 215,9 190,5 6,6 39,9 9,5 52,6 – –

4 114,3 215,9 184,2 6,0 39,9 8,6 52,6 – –

12 323,9 12 323,9 254 254,0 9,5 66,7 12,7 84,8 – –

10 273,0 254 241,3 9,3 66,7 12,7 84,8 – –

8 219,1 254 228,6 8,2 64,9 12,7 81,6 – –

6 168,3 254 219,1 7,1 64,9 11,0 81,6 – –

5 141,3 254 215,9 6,6 64,9 9,5 81,6 – –

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

NW
OD
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FITTINGS

ANSI B 16.5 ANSI B 16.5

Run Branch Center of End Standard Extra Strong (XS) Dbl. Extra Strong (XXS)

Nominal Outside Nominal Outside of Run of Branch Nom. Wall Approx. Nom. Wall Approx. Nom. Wall Approx.
Pipe Size Diameter Pipe Size Diameter Thickness Weight Thickness Weight Thickness Weight

NW OD NW OD C M T ≈ T ≈ I ≈

in. in. in. in. in. in. in. Pounds in. Pounds in. Pounds
mm mm mm mm Kilo mm Kilo mm Kilo

14 355,6 14 355,6 279,4 279,4 9,5 102 12,7 127 – –

12 323,9 279,4 269,9 9,5 102 12,7 127 – –

10 273,0 279,4 257,2 9,3 98,4 12,7 122 – –

8 219,1 279,4 247,6 8,2 98,4 12,7 122 – –

6 168,3 279,4 238,1 7,1 98,4 11,0 122 – –

16 406,4 16 406,4 304,8 304,8 9,5 110 12,7 167 – –

14 355,6 304,8 304,8 9,5 110 12,7 167 – –

12 323,9 304,8 295,3 9,5 110 12,7 162 – –

10 273,0 304,8 282,6 9,3 106 12,7 160 – –

8 219,1 304,8 273,0 8,2 106 12,7 160 – –

6 168,3 304,8 263,5 7,1 106 11,0 160 – –

18 457,2 18 457,2 342,9 342,9 9,5 151 12,7 193 – –

16 406,4 342,9 330,2 9,5 151 12,7 193 – –

14 355,6 342,9 330,2 9,5 151 12,7 193 – –

12 323,9 342,9 320,7 9,5 151 12,7 154 – –

10 273,0 342,9 308,0 9,3 145 12,7 146 – –

8 219,1 342,9 298,5 8,2 145 12,7 146 – –

20 508,0 20 508,0 381,0 381,0 9,5 228 12,7 264 – –

18 457,2 381,0 368,3 9,5 228 12,7 228 – –

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

NW
OD
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M
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T
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FITTINGS

ANSI B 16.5 ANSI B 16.5

Run Branch Center of End Standard Extra Strong (XS) Dbl. Extra Strong (XXS)

Nominal Outside Nominal Outside of Run of Branch Nom. Wall Approx. Nom. Wall Approx. Nom. Wall Approx.
Pipe Size Diameter Pipe Size Diameter Thickness Weight Thickness Weight Thickness Weight

NW OD NW OD C M T ≈ T ≈ I ≈

in. in. in. in. in. in. in. Pounds in. Pounds in. Pounds
mm mm mm mm Kilo mm Kilo mm Kilo

20 508,0 16 406,4 381 355,6 9,5 228 12,7 228 – –

14 355,6 381 355,6 9,5 224 12,7 224 – –

12 323,9 381 346,1 9,5 224 12,7 224 – –

10 273,0 381 333,4 9,3 219 12,7 219 – –

8 219,1 381 323,8 8,2 219 12,7 219 – –

22 558,8 22 558,8 419,1 419,1 9,5 252 12,7 368 – –

20 508,0 419,1 406,4 9,5 252 12,7 368 – –

18 457,2 419,1 393,7 9,5 239 12,7 304 – –

16 406,4 419,1 381,0 9,5 239 12,7 304 – –

14 355,6 419,1 381,0 9,5 202 12,7 234 – –

12 323,9 419,1 371,5 9,5 202 12,7 234 – –

10 273,0 419,1 358,8 9,3 202 12,7 234 – –

24 609,6 24 609,6 431,8 431,8 9,5 347 12,7 423 – –

20 508,0 431,8 431,8 9,5 272 12,7 309 – –

18 457,2 431,8 419,1 9,5 272 12,7 309 – –

16 406,4 431,8 406,4 9,5 229 12,7 231 – –

14 355,6 431,8 406,4 9,5 229 12,7 231 – –

12 323,9 431,8 396,9 9,5 229 12,7 231 – –

10 273,0 431,8 384,2 9,3 192 12,7 231 – –

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

NW
OD
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M
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FITTINGS
STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

H

O
D1

NW
1

T1

NW
2

O
D2

T2

NW
2

O
D2

T2

H

O
D1 NW

1

T1

Seamless Welding Reducers concentric and eccentric

Large End

Nominal Outside Standard Extra Strong Double Extra
Pipe Size Diameter (Std. W) (XS) Strong (XXS) Length

Nominal Wall Thickness

NW1 O D1 T1 H

in. in. in. in. in. in.
mm mm mm mm mm

3/4 26,7 2,9 3,9 7,8 38,1

1 33,4 3,4 4,5 9,1 50,8

11/4 42,4 3,6 4,9 9,7 50,8

11/2 48,3 3,7 5,1 10,2 63,5
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FITTINGS
STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

H

O
D1

NW
1

T1

NW
2

O
D2

T2

NW
2

O
D2

T2

H

O
D1 NW

1

T1

Seamless Welding Reducers concentric and eccentric

ANSI B16.5

Small End

Nominal Outside Standard Extra Strong Double Extra
Standard Extra Strong Double Extra

Pipe Size Diameter (Std. W) (XS) Strong (XXS)
(Std. W) (XS) Strong (XXS)

Nominal Wall Thickness
Approx. Weight

NW2 O D2 T2 ≈

in. in. in. in. in. Pounds in. Pounds
mm mm mm mm Kilo mm Kilo

1/2 21,3 2,8 3,7 7,5 0,068 0,100 0,181

3/8 17,1 2,3 3,2 – 0,068 0,100 –

3/4 26,7 2,9 3,9 7,8 0,127 0,163 0,277

1/2 21,3 2,8 3,7 7,5 0,127 0,163 0,277

3/8 17,1 2,3 3,2 – 0,127 0,163 –

1 33,4 3,4 4,5 9,1 0,172 0,227 0,395

3/4 26,7 2,9 3,9 7,8 0,172 0,227 0,395

1/2 21,3 2,8 3,7 7,5 0,172 0,227 0,395

11/4 42,2 3,6 4,9 9,7 0,258 0,345 0,608

1 33,4 3,4 4,5 9,1 0,258 0,345 0,608

3/4 26,7 2,9 3,9 7,8 0,258 0,345 0,608

1/2 21,3 2,8 3,7 7,5 0,258 0,345 0,608

MINING
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Deep down, we care

85



FITTINGS

Large End

Nominal Outside Standard Extra Strong Double Extra
Pipe Size Diameter (Std. W) (XS) Strong (XXS) Length

Nominal Wall Thickness

NW1 O D1 T1 H

in. in. in. in. in. in.
mm mm mm mm mm

2 60,3 3,9 5,5 11,1 76,2

21/2 73,0 5,2 7,0 14,0 88,9

3 88,9 5,5 7,6 15,2 88,9

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

H

O
D1

NW
1

T1

NW
2

O
D2

T2

NW
2

O
D2

T2

H

O
D1 NW

1

T1

Seamless Welding Reducers concentric and eccentric
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FITTINGS

ANSI 16.9

Small End

Nominal Outside Standard Extra Strong Double Extra
Standard Extra Strong Double Extra

Pipe Size Diameter (Std. W) (XS) Strong (XXS)
(Std. W) (XS) Strong (XXS)

Nominal Wall Thickness
Approx. Weight

NW2 O D2 T2 ≈

in. in. in. in. in. Pounds Pounds Pounds
mm mm mm mm Kilo Kilo Kilo

11/2 48,3 3,7 5,1 10,2 0,408 0,567 1,02

11/4 42,4 3,6 4,9 9,7 0,408 0,567 1,02

1 33,4 3,4 4,5 9,1 0,408 0,567 1,02

3/4 26,7 2,9 3,9 7,8 0,408 0,567 1,02

2 60,3 3,9 5,5 11,1 0,771 1,01 1,81

11/2 48,3 3,7 5,1 10,2 0,771 1,01 1,81

11/4 42,2 3,6 4,9 9,7 0,771 1,01 1,81

1 33,4 3,4 4,5 9,1 0,771 1,01 1,81

21/2 73,0 5,2 7,0 14,0 1,00 1,36 2,46

2 60,3 3,9 5,5 11,1 1,00 1,36 2,46

11/2 48,3 3,7 5,1 10,2 1,00 1,36 2,46

11/4 42,2 3,6 4,9 9,7 1,00 1,36 2,46

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

H

O
D1

NW
1

T1

NW
2

O
D2

T2

NW
2

O
D2

T2

H

O
D1 NW

1

T1

Seamless Welding Reducers concentric and eccentric
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FITTINGS

Large End

Nominal Outside Standard Extra Strong Double Extra
Pipe Size Diameter (Std. W) (XS) Strong (XXS) Length

Nominal Wall Thickness

NW1 O D1 T1 H

in. in. in. in. in. in.
mm mm mm mm mm

31/2 101,6 5,7 8,1 16,2 101,6

4 114,3 6,0 8,6 17,1 101,6

5 141,3 6,6 9,5 19,05 127,0

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

H

O
D1

NW
1

T1

NW
2

O
D2

T2

NW
2

O
D2

T2

H

O
D1 NW

1

T1

Seamless Welding Reducers concentric and eccentric
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FITTINGS

ANSI B16.9

Small End

Nominal Outside Standard Extra Strong Double Extra
Standard Extra Strong Double Extra

Pipe Size Diameter (Std. W) (XS) Strong (XXS)
(Std. W) (XS) Strong (XXS)

Nominal Wall Thickness
Approx. Weight

NW2 O D2 T2 ≈

in. in. in. in. in. Pounds Pounds Pounds
mm mm mm mm Kilo Kilo Kilo

3 88,9 5,5 7,6 15,2 1,36 1,89 3,45

21/2 73,0 5,2 7,0 14,0 1,36 1,89 3,45

2 60,3 3,9 5,5 11,1 1,36 1,89 3,45

11/2 48,3 3,7 5,1 10,2 1,36 1,89 3,45

11/4 42,2 3,6 4,9 9,7 1,36 1,89 3,45

31/2 101,6 5,7 8,1 16,2 1,63 2,27 4,17

3 88,9 5,5 7,6 15,2 1,63 2,27 4,17

21/2 73,0 5,2 7,0 14,0 1,63 2,27 4,17

2 60,3 3,9 5,5 11,1 1,63 2,27 4,17

11/2 48,3 3,7 5,1 10,2 1,63 2,27 4,17

4 114,3 6,0 8,6 17,1 2,77 3,92 7,30

31/2 101,6 5,7 8,1 16,2 2,77 3,92 7,30

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

H

O
D1

NW
1

T1

NW
2

O
D2

T2

NW
2

O
D2

T2

H

O
D1 NW

1

T1

Seamless Welding Reducers concentric and eccentric
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FITTINGS

Large End

Nominal Outside Standard Extra Strong Double Extra
Pipe Size Diameter (Std. W) (XS) Strong (XXS) Length

Nominal Wall Thickness

NW1 O D1 T1 H

in. in. in. in. in. in.
mm mm mm mm mm

5 141,3 6,6 9,5 19,05 127,0

6 168,3 7,1 11,0 21,9 139,7

8 219,1 8,2 12,7 22,2 152,4

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

H

O
D1

NW
1

T1

NW
2

O
D2

T2

NW
2

O
D2

T2

H

O
D1 NW

1

T1

Seamless Welding Reducers concentric and eccentric
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FITTINGS

ANSI B16.9

Small End

Nominal Outside Standard Extra Strong Double Extra
Standard Extra Strong Double Extra

Pipe Size Diameter (Std. W) (XS) Strong (XXS)
(Std. W) (XS) Strong (XXS)

Nominal Wall Thickness
Approx. Weight

NW2 O D2 T2 ≈

in. in. in. in. in. Pounds Pounds Pounds
mm mm mm mm Kilo Kilo Kilo

4 114,3 6,0 8,6 17,1 3,95 5,94 11,10

3 88,9 5,5 7,6 15,2 2,77 3,92 7,30

21/2 73,0 5,2 7,0 14,0 2,77 3,92 7,30

2 60,3 3,9 5,5 11,1 2,77 3,92 7,30

5 141,3 6,6 9,5 19,05 3,95 5,94 11,10

4 114,3 6,0 8,6 17,1 3,95 5,94 11,10

31/2 101,6 5,7 8,1 16,2 3,95 5,94 11,10

3 88,9 5,5 7,6 15,2 3,95 5,94 11,10

21/2 73,0 5,2 7,0 14,0 3,95 5,94 11,10

6 168,3 7,1 11,0 21,9 6,49 9,84 16,4

5 141,3 6,6 9,5 19,05 6,49 9,84 16,4

4 114,3 6,0 8,6 17,1 6,49 9,84 16,4

31/2 101,6 5,7 8,1 16,2 6,49 9,84 16,4

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

H

O
D1

NW
1

T1

NW
2

O
D2

T2

NW
2

O
D2

T2

H

O
D1 NW

1

T1

Seamless Welding Reducers concentric and eccentric
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FITTINGS

Large End

Nominal Outside Standard Extra Strong Double Extra
Pipe Size Diameter (Std. W) (XS) Strong (XXS) Length

Nominal Wall Thickness

NW1 O D1 T1 H

in. in. in. in. in. in.
mm mm mm mm mm

10 273,0 9,3 12,7 – 177,8

12 323,9 9,5 12,7 – 203,2

14 355,6 9,5 12,7 – 330,2

16 406,4 9,5 12,7 – 355,6

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

H

O
D1

NW
1

T1

NW
2

O
D2

T2

NW
2

O
D2

T2

H

O
D1 NW

1

T1

Seamless Welding Reducers concentric and eccentric
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FITTINGS

ANSI 16.9

Small End

Nominal Outside Standard Extra Strong Double Extra
Standard Extra Strong Double Extra

Pipe Size Diameter (Std. W) (XS) Strong (XXS)
(Std. W) (XS) Strong (XXS)

Nominal Wall Thickness
Approx. Weight

NW2 O D2 T2 ≈

in. in. in. in. in. Pounds Pounds Pounds
mm mm mm mm Kilo Kilo Kilo

8 219,1 8,2 12,7 – 10,7 14,5 –

6 168,3 7,1 11,0 – 10,7 14,5 –

5 141,3 6,6 9,5 – 10,7 14,5 –

4 114,3 6,0 8,6 – 10,7 14,5 –

10 273,0 9,3 12,7 – 15,0 19,8 –

8 219,1 8,2 12,7 – 15,0 19,8 –

6 168,3 7,1 11,0 – 15,0 19,8 –

5 141,3 6,6 9,5 – 15,0 19,8 –

12 323,9 9,5 12,7 – 26,8 35,5 –

10 273,0 9,3 12,7 – 26,8 35,5 –

8 219,1 8,2 12,7 – 26,8 35,5 –

6 168,3 7,1 11,0 – 26,8 35,5 –

14 355,6 9,5 12,7 – 33,1 44,0 –

12 323,9 9,5 12,7 – 33,1 44,0 –

10 273,9 9,3 12,7 – 33,1 44,0 –

8 219,1 8,2 12,7 – 33,1 44,0 –

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

H

O
D1

NW
1

T1

NW
2

O
D2

T2

NW
2

O
D2

T2

H

O
D1 NW

1

T1

Seamless Welding Reducers concentric and eccentric
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FITTINGS

Large End

Nominal Outside Standard Extra Strong Double Extra
Pipe Size Diameter (Std. W) (XS) Strong (XXS) Length

Nominal Wall Thickness

NW1 O D1 T1 H

in. in. in. in. in. in.
mm mm mm mm mm

18 457,2 9,5 12,7 – 381

20 508,0 9,5 12,7 – 508

22 558,8 9,5 12,7 – 508

24 609,6 9,5 12,7 – 508

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

H

O
D1

NW
1

T1

NW
2

O
D2

T2

NW
2

O
D2

T2

H

O
D1 NW

1

T1

Seamless Welding Reducers concentric and eccentric
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FITTINGS

ANSI B16.9

Small End

Nominal Outside Standard Extra Strong Double Extra
Standard Extra Strong Double Extra

Pipe Size Diameter (Std. W) (XS) Strong (XXS)
(Std. W) (XS) Strong (XXS)

Nominal Wall Thickness
Approx. Weight

NW2 O D2 T2 ≈

in. in. in. in. in. Pounds Pounds Pounds
mm mm mm mm Kilo Kilo Kilo

16 406,4 9,5 12,7 – 39,9 53,1 –

14 355,6 9,5 12,7 – 39,9 53,1 –

12 323,9 9,5 12,7 – 39,9 53,1 –

10 273,0 9,3 12,7 – 39,9 53,1 –

18 457,2 9,5 12,7 – 59,4 78,9 –

16 406,4 9,5 12,7 – 59,4 78,9 –

14 355,6 9,5 12,7 – 59,4 78,9 –

12 323,9 9,5 12,7 – 59,4 78,9 –

20 508,0 9,5 12,7 – 65,3 86,6 –

18 457,2 9,5 12,7 – 65,3 86,6 –

16 406,4 9,5 12,7 – 65,3 86,6 –

14 355,6 9,5 12,7 – 65,3 86,6 –

20 508,0 9,5 12,7 – 71,7 95,2 –

18 457,2 9,5 12,7 – 71,7 95,2 –

16 406,4 9,5 12,7 – 71,7 95,2 –

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG

H

O
D1

NW
1

T1

NW
2

O
D2

T2

NW
2

O
D2

T2

H

O
D1 NW

1

T1

Seamless Welding Reducers concentric and eccentric
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FITTINGS

ANSI B16.9

Nominal Outside Standard (Std. W) Extra Strong (XS) Double Extra Strong (XXS)
Pipe Size Diameter

Nominal Approx. Nominal Approx. Nominal Approx. Length
Wall Weight Wall Weight Wall Weight

Thickness Thickness Thickness

NW OD T T T e

in. in. in. Pounds in. Pounds in. Pounds in.
Zoll mm mm Kilo mm Kilo mm Kilo mm

1/2 21,3 2,8 0.032 3,7 0,045 – – 31,75

3/4 26,7 2,9 0,059 3,9 0,086 – – 31,75

1 33,4 3,4 0,0998 4,5 0,127 9,1 0,204 38,1

11/4 42,2 3,6 0,141 4,9 0,181 9,7 0,290 38,1

11/2 48,3 3,7 0,168 5,1 0,222 10,2 0,363 38,1

2 60,3 3,9 0,231 5,5 0,313 11,1 0,599 38,1

21/2 73,0 5,2 0,367 7,0 0,467 14,0 0,993 38,1

3 88,9 5,5 0,644 7,6 0,853 15,2 1,79 50,8

31/2 101,6 5,7 0,971 8,1 1,31 16,2 2,64 63,5

4 114,3 6,0 1,15 8,6 1,57 17,1 3,18 63,5

5 141,3 6,6 1,90 9,5 2,65 19,05 5,35 76,2

C

NW

O
D

T

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG Welding Caps
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FITTINGS

ANSI B16.5

Nominal Outside Standard (Std. W) Extra Strong (XS) Double Extra Strong (XXS)
Pipe Size Diameter

Nominal Approx. Nominal Approx. Nominal Approx. Length
Wall Weight Wall Weight Wall Weight

Thickness Thickness Thickness

NW OD T T T e

in. in. in. Pounds in. Pounds in. Pounds in.
Zoll mm mm Kilo mm Kilo mm Kilo mm

6 168,3 7,1 2,92 11,0 4,28 21,9 8,48 88,9

8 219,1 8,2 5,08 12,7 7,58 22,2 15,1 101,6

10 273,0 9,3 9,07 12,7 12,0 – – 127

12 323,9 9,5 13,38 12,7 17,2 – – 152,4

14 355,6 9,5 16,06 12,7 20,5 – – 165,1

16 406,4 9,5 20,32 12,7 26,2 – – 177,8

18 457,2 9,5 25,9 12,7 33,6 – – 203,2

20 508,0 9,5 32,21 12,7 42,6 – – 228,6

22 558,8 9,5 37,6 12,7 49,9 – – 254

24 609,6 9,5 46,27 12,7 59,4 – – 266,7

C

NW

O
D

T

STANDARD WALL, EXTRA STRONG,
DOUBLE EXTRA STRONG Welding Caps
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FITTINGS

CHEMICAL AND PHYSICAL 
PROPERTIES FOR BUTT-WELDED FITTINGS

Designation Chemical Composition % Tensile Yield Elon-
strength stress gation

Symbol ASTM Grade C Mn Si P S Cr Ni Mo (min.) (min.) (min.)
MPa MPa % ‡

Steels to ASTM 234

WPA
A 106 A 0,25* 0,27-0,93 0,10** 0,048 0,058 337 211 28

A 285 B or C 0,35* 0,80* 0,050 0,050 352 190 29

WPB
A 106 B 0,30* 0,29-1,06 0,10** 0,048 0,058 422 246 22

A 212 A or B 0,28* 0,90* 0,15-0,30 0,040 0,050 457-246 246 22

WP 1
A 335 P 1 0,10-0,20 0,30-0,80 0,10-0,50 0,045 0,045 0,44-0,65 387 211 22

A 204 B 0,20* 0,90* 0,15-0,30 0,040 0,050 0,45-0,60 492-598 281 22

WP 12 A 335 P12 0,15* 0,30-0,61 0,50* 0,045 0,045 0,80-1,25 0,44-0,65 422 211 22

A 301 B 0,17* 0,65* 0,15-0,30 0,040 0,050 0,80-1,15 0,45-0,60 422-541 246 24

WP 11 A 335 P11 0,15* 0,30-0,60 0,50-1,00 0,030 0,030 1,00-1,50 0,44-0,65 422 211 22

WP 22 A335 P22 0,15* 0,30-0,60 0,50* 0,030 0,030 1,90-2,60 0,87-1,13 422 211 22

WP 5 A 335 P 5 0,15* 0,30-0,60 0,50 0,030 0,030 4,00-6,00 0,45-0,60 422 211 22

Ferritic Steels

WP 2 A 335 P 2 0,10-0,20 0,30-0,61 0,10-0,30 0,045 0,045 0,50-0,81 0,44-0,65 387 211 22

WP 3 A335 P 3 0,15* 0,30-0,60 0,40-0,80 0,030 0,030 1,45-2,05 0,60-0,81 422 211 22

WP 3b A335 P3b 0,15* 0,30-0,60 0,50* 0,030 0,030 1,65-2,35 0,44-0,65 422 211 22

WP 21 A 335 P21 0,15* 0,30-0,60 0,50* 0,030 0,030 2,65-3,35 0,80-1,06 422 211 22

WP 7 A 335 P 7 0,15* 0,30-0,60 0,50-1,00 0,030 0,030 6,00-8,00 0,44-0,65 422 211 22

WP 9 A 335 P 9 0,15* 0,30-0,60 0,25-1,00 0,030 0,030 8,00-10,00 0,90-1,10 422 211 22

Austenitic Steels

WP304
A 312 TP304 0,08* 2,00* 0,75* 0,040 0,030 18,00-20,00 8-11 527 211 28

A167 3 0,08* 2,00* 1,00* 0,035 0,030 18,00-20,00 8-11 527 211 40

WP310
A 312 TP310 0,15* 2,00* 0,75* 0,040 0,030 24,00-26,00 19-22 527 211 28

A 167 10 0,25* 2,00* 2,00* 0,035 0,030 24,00-26,00 19-22 527 211 40

WP316
A 312 TP316 0,08* 2,00* 0,75* 0,040 0,030 16,00-18,00 11-14 2,00-3,00 527 211 28

A 167 11 0,08* 2,00* 1,00* 0,035 0,030 16,00** 10,00** 1,75-2,50 527 211 40

Steels for Low-Temperature Service

WPL 6
A 350 LF1 0,30* 1,06* 0,040 0,050 422 211 25

A 333 6 0,30* 0,27-1,06 0,048 0,058 422 245 30-16,5

* Max     **Min     ‡Elongation in 50mm
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FITTINGS

3000 lb SERIES

Mass Mass
Nominal A B (approx.) Nominal A B D E (approx.)

bore mm mm kg bore mm mm mm mm kg

8 24,5 25,5 0,140 8 24,5 25,5 14,0 9,5 0,120

10 28,5 33,5 0,270 10 24,5 25,5 17,5 11,0 0,104

15 33,5 38,0 0,415 15 28,5 33,5 21,7 12,5 0,218

20 38,0 46,0 0,650 20 33,5 38,0 27,1 14,5 0,308

25 44,5 55,5 1,035 25 38,0 46,0 33,8 16,0 0,467

32 51,0 62,0 1,305 32 44,5 55,5 42,6 17,5 0,671

40 60,5 75,5 2,215 40 51,0 62,0 48,7 19,0 0,902

50 63,5 84,0 2,470 50 60,5 75,5 61,1 22,0 1,361

Mass Mass
Nominal B C (approx.) Nominal B C D G (approx.)

bore mm mm kg bore mm mm mm mm kg

8 25,5 19,0 0,115 8 25,5 19,0 14,0 9,5 0,095

10 38,0 25,5 0,365 10 25,5 19,0 17,5 11,0 0,090

15 38,0 25,5 0,340 15 38,0 25,5 21,7 11,0 0,260

20 46,0 28,5 0,535 20 38,0 25,5 27,1 12,5 0,250

25 55,5 33,5 0,920 25 46,0 28,5 33,8 14,5 0,381

32 62,0 35,0 0,965 32 55,5 33,5 42,6 16,0 0,608

40 75,5 43,0 1,835 40 62,0 35,0 48,7 16,0 0,708

50 84,0 43,5 1,930 50 75,5 43,0 61,1 17,5 1,135

B

A

B

A

D

E

B C B C
D

G

Forged 
45° Elbows 
ASA B21

Forged 
90° Elbows
ASA B21
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FITTINGS

3000 lb SERIES

Mass Mass
Nominal A B (approx.) Nominal A B D E (approx.)

bore mm mm kg bore mm mm mm mm kg

8 24,5 25,5 0,195 8 24,5 25,5 14,0 9,5 0,155

10 28,5 33,5 0,380 10 24,5 25,5 17,5 11,0 0,140

15 33,5 38,0 0,560 15 28,5 33,5 21,7 12,5 0,308

20 38,0 46,0 0,840 20 33,5 38,0 27,1 14,5 0,386

25 44,5 55,5 1,360 25 38,0 46,0 33,8 16,0 0,608

32 51,0 62,0 1,645 32 44,5 55,5 42,6 17,5 0,931

40 60,5 75,5 3,100 40 51,0 62,0 48,7 19,0 1,238

50 63,5 84,0 3,175 50 60,5 75,5 61,1 22,0 1,911

Mass Mass
Nominal A B (approx.) Nominal A B D E (approx.)

bore mm mm kg bore mm mm mm mm kg

8 44,5 22,0 0,140 8 44,5 22,0 14,0 9,5 0,255

10 47,5 25,5 0,200 10 47,5 25,5 17,5 11,0 0,340

15 54,0 32,0 0,350 15 54,0 32,0 21,7 12,5 0,390

20 58,5 38,0 0,425 20 58,5 38,0 27,1 14,5 0,480

25 63,5 44,5 0,650 25 63,5 44,5 33,8 16,0 0,660

32 71,5 57,0 0,975 32 71,5 57,0 42,6 17,5 1,150

40 79,5 63,5 1,255 40 79,5 63,5 48,7 19,0 1,420

50 92,0 76,0 2,010 50 92,0 76,0 61,1 22,0 2,450

B

A

B D

E
A

B D

A

B

A

Forged 
Union 
Nuts 
ASA B21

Forged
Tees 
ASA B21
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FITTINGS

3000 lb SERIES

Mass Mass
Nominal A B (approx.) Nominal A B D E (approx.)

bore mm mm kg bore mm mm mm mm kg

8 35,0 19,0 0,045 8 25,5 22,0 14,0 9,5 0,005

10 38,0 22,0 0,059 10 28,5 25,5 17,5 11,0 0,064

15 47,5 29,0 0,127 15 35,0 31,5 21,7 12,5 0,127

20 51,0 35,0 0,191 20 38,0 38,0 27,1 14,5 0,186

25 60,5 44,5 0,386 25 44,5 44,5 33,8 16,0 0,263

32 66,5 57,0 0,680 32 47,5 57,0 42,6 17,5 0,477

40 79,5 63,5 0,993 40 51,0 63,5 48,7 19,0 0,568

50 85,5 76,0 1,370 50 63,5 76,0 61,1 22,0 0,922

Mass Mass
Nominal D B (approx.) Nominal C B D E (approx.)

bore mm mm kg bore mm mm mm mm kg

8 25,5 19,0 0,041 8 17,5 22,0 14,0 9,5 0,041

10 25,5 22,0 0,050 10 19,0 25,5 17,5 11,0 0,054

15 32,0 29,0 0,109 15 22,0 31,5 21,7 12,5 0,100

20 36,5 35,0 0,177 20 25,5 38,0 27,1 14,5 0,163

25 41,5 44,5 0,327 25 27,0 44,5 33,8 16,0 0,218

32 44,5 57,0 0,599 32 30,0 57,0 42,6 17,5 0,413

40 44,5 63,5 0,698 40 32,0 63,5 48,7 19,0 0,508

50 47,5 76,0 1,060 50 38,0 76,0 61,1 22,0 0,854

B

A

BD

EE

A

B

D

BD

C
E

Forged 
Caps
ASA B21

Forged
Couplings
ASA B21
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FITTINGS

6000 lb SERIES

Mass
Nominal A B C (approx.)

bore mm mm mm kg

8 16,0 6,5 16,0 0,026

10 17,5 8,0 17,5 0,048

15 19,0 8,0 22,0 0,073

20 24,0 9,5 27,0 0,179

25 25,5 9,5 36,5 0,247

32 25,5 14,5 46,5 0,445

40 25,5 16,0 51,0 0,595

50 27,0 17,5 63,5 1,158

SERIES 2000 3000 4000 6000

Temp °C Pressure MPa

-29 to 38 14,00 21,00 28,00 42,00
66 13,80 20,35 27,50 41,50
93 13,60 20,40 27,20 40,70

121 13,40 20,05 26,90 40,50
149 13,30 19,90 26,50 39,90
177 13,10 19,70 26,20 39,40

105 204 13,00 19,40 25,90 38,80
Carbon 232 12,70 19,05 25,30 38,00
Steel 260 12,20 18,25 24,30 36,50

288 11,50 17,20 23,00 34,50
316 10,80 16,20 21,50 32,30
343 10,00 15,05 20,50 30,50
371 9,15 13,70 18,30 27,50
399 8,25 12,40 16,55 24,90
427 7,10 10,70 14,20 21,30

Practical Carbon 454 5,80 8,75 11,65 17,50
Steel Use Limit 482 4,30 6,50 8,65 13,00

Usual Carbon 510 3,00 4,50 6,00 9,00
Steel Use Limit 538 1,65 2,50 3,35 5,00

BA

C

Forged Hexagonal Head Plugs  ASA B21

Forged Steel Fittings Pressure/Temperature Ratings
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